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Abstract of EP0380398 



This modular arrangement comprises: - a non- 
opening rear side window (1); - a first sealing 
strip (2) made of extnjded elastomer with a metal 
reinforcement; - between those parts of the strip 
corresponding to the upper and lower edges of 
the non-opening window, a second strip (20), 
extruded or moulded, with a metal reinforcement 
(21), fonning a vertical jamb for the frame of the 
non-opening window; - in the comer parts 
(5,9,10,11,12) of the first strip (2), overmoulded 
plastics parts providing continuity of the strip, its 
junction with the non-opening window and, if 
necessary, its junction with the second strip (20). 
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0 Ensemble moduiaire de glace de custode pour porte d'automoblle et son precede de fabrication. 



(g) Get ensemble moduiaire comprend : 

- une glace de custode (1 ); 

- un premier profile (2) d'etancheite en elastomere 
extrude a armature metallique; 

- entre les parties du profile correspondent aux tran- 
ches superieure et inf^rieure de la vitre de custode. 
un second profile (20) extrudd ou moule k amnature 



metallique (21). formant montant vertical de Tenca- 
drement de vitre de custode: 

- dans les parties d'angle (5,9.10.11.12) du premier 
profile (2). des parties en matifere plastique surmou- 
lees assurant la continuite du profile, sa jonction 
avec la vitre de custode et, eventuellement. sa jonc- 
tion avec le second profile (20). 
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ENSEMBLE MODULAIRE DE GLACE DE CUSTODE POUR PORTE D'AUTOMOBILE ET SON PROCEDE DE 

FABRICATION. 



La presente Invention concerne un ensemble 
modulaire de glace de custode pour porte d'auto- 
mobile. L'invention concerne egalement le proc^dd 
de fabrication de cet ensemble modulaire. 

On sait que la mise en place des glaces de 
custode sur les portes d'automobile pose aux 
constructeurs de serieux probiemes. En effet, I'en- 
cadrement de vitre correspondant comporte un 
montant vertical, qui separe la glace de custode de 
la glace coulissante contigue. Ce profile est fixe sur 
la carrosserie a sa base et a sa partie superieure. 
compte tenu des tolerances importantes de fabrica- 
tion ces carrosseries de portes, Templacement ain- 
si d6fini pour la glace de custode ne correspond 
qu'avec une large imprecision aux dimensions de 
la gtace. 

Pour les memes raisons. 11 se revele fort deli- 
cat, dans la pratique, d'assurer de fagon satisfai- 
sante r^tanch^ite de ces glaces. 

On sait egalement que les vehicules de haut 
de gamme comportent sur la face interne de leurs 
portes des profiles d'enjolivement ou enjoliveurs, 
qui sont fixes sur les encadrements de vitres inde- 
pendamment des profiles d'etancheit^, a Taide de 
clips ou d'agrafes. ce qui implique des operations 
de fixation delicates. 

La presente invention vise k remedier h ces 
inconvenients de la technique connue en proposant 
un ensemble modulaire. comprenant une glace de 
custode. un profile formant montant vertical et des 
profiles d'etancheite pour la glace de custode et 
pour la glace mobile, qui soit pret pour la pose 
dans I'encadrement de vitre correspondant. 

Un autre but de l'invention est de proposer un 
ensemble modulaire de ce type qui puisse etre mis 
en place facilement sur les encadrements de gla- 
ces et qui assure une parfaite etancheite au niveau 
de la gtace de custode et de la glace mobile. 

L'invention a egalement pour but de proposer 
un ensemble modulaire de ce type qui comprenne 
eventuellement des enjoliveurs faisant corps avec 
les elements d'etanch^ite et qui elimine des opera- 
tions distinctes de pose de ces enjoliveurs. 

L'invention a enfin pour but de proposer un 
precede de fabrication d'un tel ensemble modulaire 
qui puisse etre mis en oeuvre moyennant un coOt 
modique, a I'aide d*un appareillage conventionnel. 

A cet effet. l'invention a pour objet un ensem- 
ble modulaire de glace de custode de porte d'auto- 
mobile. caracterise en ce qu'il comprend, sous 
forme monobloc : 

- une glace de custode ; 

- un premier profile d'etancheite en eiastomfere 
extrude h armature metallique, dont une premi&re 



partie section en U est apte a coiffer des tran- 
ches de la vitre mobile de la porte d'automobile et 
de la vitre de custode et dont une seconde partie, 
a section en U inversee. est apte a coiffer en la 

5 pingant une feuillure de I'encadrement de la glace 
mobile et de la glace de custode, ce profile epou- 
sant le profil du montant avant et du montant 
superieur de I'encadrement de la glace mobile, 
ainsi que du montant superieur. du montant incline 

10 et du montant Interieur de I'encadrement de la 
glace de custode. I'armature metallique et I'elasto- 
mere attenant des parties d'angle ayant ete partiel- 
lement eiimines par grugeage, pour permettre le 
cintrage du profile et etant revetus d'une matiere 

15 plastique mouiee qui assure la continuite du profile 
* 

- entre les parties du profile correspondant aux 
tranches superieure et inferieure de la vitre de 
custode, un second profile extrude ou mouie h 

20 armature metallique, formant montant vertical de 
I'encadrement de vitre de custode, dont une partie 
a section en U coiffe la tranche verticale de la 
glace de custode et dont une seconde partie k 
section en U. dirigee en sens inverse de la prece- 

25 dente. est apte k coiffer en la guidant la vitre 
mobile, ce second profile formant montant vertical 
etant solidaire de la portion du premier profile 
correspondant k la tranche superieure et k la tran- 
che inferieure de la glace de custode : 

30 - dans les parties d'angle du premier profile, des 
parties en matiere plastique surmouiees assurant la 
continuite du profile, sa jonction avec la vitre de 
custode et. eventuellement. sa jonction avec le 
second profile. 

35 Le second profile pourra etre rendu solidaire 

du premier profile par tout moyen connu dans la 
technique, par exemple k I'aide de vis, par collage 
ou par soudage. mais, de preference, par moulage 
des parties d'angle contigues du premier profile 

40 contigues au second profile. 

Avec un tel ensemble modulaire, dans lequel la 
glace de custode est incorporee, et dont le second 
profile constitue le montant vertical qui separe ha- 
bituellement. dans les encadrements de vitre, la 

45 vitre mobile de la vitre de custode. les operations 
de montage seront considerablement simplifiees. 

II sera en effet possible de mettre en place 
aisement et en une unique operation, sur I'encadre- 
ment de glace correspondant, la glace de custode 

50 et les profiles d'etancheite qui y sont associes, 
I'operation de mise en place n'impliquant que la 
fixation de la fagon usuelle des profiles d'etanchei- 
te sur la bride ou la feuillure de I'encadrement de 
la glace de custode et de I'encadrement de la vitre 



mobile. 

Dans une forme de realisation preferee de Tin- 
vention. une levre formant enjoiiveur en une matife- 
re thermoplastique moulee fera corps avec les par- 
ties du premier profile associees a la glace de 
custode et eventuellement avec les parties asso- 
ciees a la glace mobile adjacente, cette levre 6tant 
attenante a la partie a section en U de ces profiles 
destinSe k coiffer la bride ou la feuillure de Tenca- 
drement et etant moulee sur la branche de la partie 
en U destinee a etre tournee vers Tinterieur du 
veiiicule. 

Avec un ensemble modulaire equipe de tels 
enjoliveurs, le montage de ceux-ci se fera en 
m§me temps que le montage de la glace de custo- 
de. en supprimant ainsi toute operation auxiliaire 
compliquee, comme c'est le cas actuellement. 

L'lnvention a egalement pour objet un precede 
de fabrication de I'ensemble modulaire de glace de 
custode defini ci-dessus. caract^rise en ce que : 

- On decoupe aux dimensions desirees un premier 
profile en un elastomfere extrude k armature metal- 
lique. du type comprenant une premi§re partie h 
section en U apte a coiffer une feuillure ou une 
bride d'un encadrement de vitre et une seconde 
partie a section en U toumee en sens inverse de la 
precedente et apte ^ coiffer la tranche d'une vitre 
de custode et d'une vitre mobile associ^e ; 

- On elimine par grugeage une partie de Tarmature 
et de Telastomere associe de ce premier profile 
dans les parties correspondant aux angles des 
encadrements de vitre de la glace de custode et 
de la glace mobile associee ; 

- On cintre le premier profile au profil des encadre- 
ments de la vitre de custode et de la vitre mobile; 

- On decoupe a la dimension de la partie verticale 
de la glace de custode un second profile dont une 
partie a section en U est apte k coiffer la tranche 
correspondante de la glace de custode et dont une 
seconde partie k section en U toumee en sens 
inverse de la precedente est apte a recevoir la 
glace mobile : 

- On coiffe les tranches de la glace de custode 
avec les parties correspondantes du premier et du 
second profile ; 

- On assemble eventuellement le premier et le 
second profile dans les parties successives dSsi- 
rees : 

- On introduit dans un moule I'ensemble de glace 
de custode ainsi realise : 

- On moule sur cet ensemble les parties d'angle 
des profiles et eventuellement les enjoliveurs atte- 
nants h ceux-ci. 

Ces enjoliveurs pourront etre en toute matidre 
moulable. notamment en une matiere thermoplasti- 
que. 

Les dessins annexes illustrent une forme de 
mise en oeuvre de I'invention. Sur ces dessins : 
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La figurl^^bst une vue en elevation de 
I'ensemble modulaire de vitre de custode; 

Les figures 2 h S sont des coupes suivant 
les lignes 11-11. Ill-Ill. IV-tV et V-V de la figure 1; 
5 La figure 6 est une vue suivant les fleches 

Fi ou F2 de la figure 1 . 

Comme on le voit sur ces dessins. I'ensemble 
modulaire conforme h invention comprend une 
glace de custode 1. un premier profile en elasto- 
70 mere extrude a armature metallique 2. dont deux 
parties 3 et 4, reunies, par une partie d'angle 5. 
§pouserit le profil du montant avant et du montant 
superieur d'un encadrement de vitre mobile, tandis 
que trois parties 6. 7 et 8. reunles par des parties 
IS d'angle 9. 10 et 11. coiffent respectivement les 
tranches superieure, inclinee et inferieure de la 
glace de custode. La partie 8 se prolonge egale- 
ment par une partie d'angle 12. 

Le profile 1 est d'un type connu en soi. II 
20 comprend une armature metallique 14 sur laquelle 
a 6x6 extrude un eiastomere 15. II presente une 
partie a section en U 16, apte a coiffer en la 
pingant une feuillure ou une bride de I'encadre- 
ment de vitre pour en etre rendue soHdaire, et un 
25 seconde partie en U 17, dirigee en sens inverse de 
la partie 15. apte a coiffer la tranche d'une vitre 
mobile ou de custode. 

Dans les parties d'angle. comme on le voit sur 
la figure 5. une partie de I'armature a ete elimin6e 
30 par grugeage et une matiere plastique 18 a 6x6 
surmoulee sur le profile, en respectant la forme de 
sa section, pour assurer la continuity et I'etanchei- 
X6. 

Entre les parties d'angle 9 et 12, un profile 20 

35 est dispose perpendtculairement aux montants 6 et 
8. Ce profile est solidaire des parties 9 et 10 du 
profile 1 sur lesquelles il peut etre fixe h I'aide de 
vis ou plus simplement par thermosoudage au 
cours de I'operation de moulage que Ton decrira 

40 ci-apres. 

Ce profile 20 comporte une armature 21 gainee 
d'un elastom&re 22. Dans celui-ci est prevue un 
gorge 23, destinee k coiffer la tranche verticale de 
la vitre de custode 1 , tandis que, de I'autre cote du 

45 profile, est menagee une partie k section 24 en U, 
destinee a assurer le guidage et retancheite de la 
vitre mobile. 

L'ensembie modulaire conforme k i'invention 
pourra done etre monte en une seule operation sur 

50 les encadrements de vitre, ce qui constitue un 
avantage important puisque Ton met en place, en 
une phase unique, la glace 15 de custode. les 
parties des profiles d'etancheite 6. 7, 8 et 20 de 
cette glace, les parties de profiles d'etancheite et 

55 de guidage 3 et 4 de la vitre mobile et le profile 20 
formant montant vertical, ii est clair que Ton realise 
ainsi un gain appreciable par rapport k la technique 
anterieure, d'autant que le montant vertical metalli- 
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que d'encadrement de vitre n'a plus de raison 
d'etre sur la carrosserie de porte. 

On limitera encore davantage les operations 
usuelles de montage en remplagant les enjoliveurs 
independants que Ton fixe habituellement a I'lnte- 
rieur de la porte par des levres moulees 27 formant 
corps avec les profiles (voir Rgure 6), par exemple 
avec les parties 3 et 7 du profile 1 . avec lesquelles 
elles sent ainsi montees sans operation distincte. 

L'ensemble modulaire pourra etre realise de 
fagon simple en predecoupant le profile 1 k la 
longueur desir^e et en degageant de la fagon 
souhaitee les parties d'angle afin de pouvoir le 
cintrer au profit des encadrements de vitre. 

Apres cintrage. on colffe avec les parties 6. 7 
et 8 les tranches correspondantes de la glace 1 de 
custode et avec un profile 20 prSdecoup^ a la 
longueur convenable. on colffe la tranche verticale 
de cette glace. 

On place ensuite l'ensemble dans un moule et 
Ton precede au moulage des parties d*angle 9. 10. 
11 ef 12 qui soiidansent, d'une part, les profiles et 
la glace de custode et, d'autre part, les profiles 2 
et 20 entre eux. On moule simultanement les enjo- 
liveurs 27 et Ton obtient ainsi un ensemble pret a 
etre monte en une unique operation sur les enca- 
drements de vitre d'une porte d'automobile. 



Revendications 

1- Un ensemble modulaire de glace de custo- 
de de porte d'automobtle, caracterise en ce qu'il 
comprend. sous forme monobloc : 

- une glace de custode (1 ); 

- un premier profile (2) d'etancheite en elastomere 
extrude a armature metallique, dont une premiere 
parte (17) k section en U est apte a coiffer des 
tranches de la vitre mobile de la porte d'automobile 
et de la vitre de custode et dont une seconde 
partie (16) h section en U invers^e est apte h 
coiffer en la pingant une feuillure de Tencadrement 
de la glace mobile et de la glace de custode, ce 
profile ^pousant le profit du montant avant et du 
montant superieur de Tencadrement de la glace 
mobile, ainsi que du montant superieur, du montant 
Incline et du montant infSrieur de I'encadrement de 
la glace de custode. I'armature metallique (14) et 
I'elastomere (15) attenant des parties d'angle ayant 
ete partiellement ^limines par grugeage, pour per- 
mettre le cintrage du profile et etant revetus d'une 
matiere plastique moulee qui assure la conttnuite 
du profile ; 

- entre les parties du profile correspondant aux 
tranches sup^rieure et inferieure de la vitre de 
custode. un second profile (20) extrude ou mouI6 a 
armature metallique (21), formant montant vertical 
de I'encadrement de vitre de custode, dont une 
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partie (23) a section en U coiffe la tranche verticale 
de la glace de custode et dont une seconde partie 
(24) k section en U, dirigSe en sens inverse de la 
precedente, est apte a coiffer en la guidant la vitre 
5 mobile, ce second profile formant montant vertical 
etant solidaire de la portion du premier profile 
correspondant a la tranche superieure et k la tran- 
che inferieure de la glace de custode ; 

- dans les parties d'angle (5.9,10.11,12) du premier 
70 profile (2), des parties en matiere plastique sur- 

moulees assurant la continuite du profile, sa jonc- 
tion avec la vitre de custode et. eventuellement, sa 
jonction avec le second profile (20). 

2- Ensemble modulaire selon la revendication 
75 1, caracterise en ce qu'il comporte des levres (27) 

formant enjoliveurs, surmouiees sur certaines par- 
ties (3.7) du premier et/ou du second profile. 

3- Precede de fabrication d'un ensemble mo- 
dulaire de glace de custode selon i'une des reven- 

20 dications 1 et 2. caracterise en ce que : 

- On decoupe aux dimensions desirees un premier 
profile (2) en un elastomdre extrude a armature 
metallique. du type comprenant une premiere par- 
tie (16) a section en U apte a coiffer une feuillure 

25 ou une bride d'un encadre'ment de vitre et une 
seconde partie (17) a section en U tournee en sens 
inverse de la precedente et apte k coiffer la tran- 
che d'une vitre de custode et d'une vitre mobile 
associee ; 

30 - On eilmine par grugeage une partie de Tarmature 
(14) et de I'elastomere (15) associe de ce premier 
profile dans les parties correspondant aux angles 
des encadrements de vitre de la glace de custode 
et de la glace mobile associee ; 

35 - On cintre le premier profile (2) au profit des 
encadrements de la vitre de custode et de la vitre 
mobile; 

- On decoupe a la dimension de la partie verticale 
de la glace de custode un second profile (20) dont 

40 une partie k section en U (23) est apte a coiffer la 
tranche correspondante de la glace de custode (1) 
dont une seconde partie arri^re (24) a section en U 
tournee en sens inverse de la precedente est apte 
h recevoir la glace mobile ; 

45 - On coiffe les tranches de la glace de custode (1) 
avec les parties correspondantes (6,7.8)du premier 
et du second profile ; 

- On assemble eventuellement le premier et le 
second profile dans les parties successives desi- 

50 rees ; 

- On introduit dans un moule l'ensemble de glace 
de custode ainsi realise ; 

- On moule sur cet ensemble les parties d'angle 
des profiles et eventuellement les enjoliveurs (27) 

55 attenants a ceux-ci. 
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